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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen und/oder Verpacken von 

Zi garetten 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen und/oder 
Verpacken von Tabakerzeugni ssen , insbesondere Zigaretten. Wei- 
terhin betrifft die Erfindung eine Zi garettenherstel 1 maschi ne 
(Maker) und eine Verpackungsmaschi ne fur Zigaretten (Packer). 

Beim Umgang mit Schnittabak, insbesondere bei der Herstellung 
und Verpackung von Zigaretten, fallen brtlich. namlich im Be- 
reich der mechanischen Beanspruchung des Tabaks bzw. der Ziga- 
retten in groBerem Umfange Tabakparti kel an. Diese sind bisher 
- zusammen mit Staub und anderen Partikeln - bei der Reinigung 
der Maschinen beseitigt worden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Umgang mit Tabak- 
partikeln bei der Handhabung von Tabak bzw. Tabakerzeugni ssen 
im Zusammenhang mit Herstell- und Verpackungsmaschi nen zu ver- 
bessern . 

Zur Losung dieser Aufgabe ist das erf i ndungsgemaBe Verfahren 
dadurch gekennzei chnet , daB in Bereichen von insbesondere er- 
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hbhtem Anfall von Tabakparti kel n aufgrund mechanischer Beauf- 
schlagung derselben die Tabakparti kel aufgefangen und abgefor- 
dert sowie vorzugsweise zentral gesatnmelt werden. 

Ein Thema der Erfindung ist demnach die gezielte Erfassung, Be- 
seitigung und Sammlung von Tabakparti kel n im Bereich verstark- 
ten Auftretens derselben. Weiterhin werden erf i ndungsgemaS die 
Tabakpartikel vorzugsweise zentral im Bereich der betreffenden 
Maschine Oder auBerhalb derselben gesammelt und dem Produk- 
tionsprozeB fur Zigaretten oder andere Tabakerzeugni sse wieder 
zugef uhrt . 



Bei Verpackungsmaschinen fur Zigaretten werden die Tabakparti- 
kel im Bereich ausgewahlter Aggregate - mi t erhohtem Anfall von 
\ 15 Tabakpartikeln - durch Absaugen und/oder durch Abfbrdern fort- 
^ laufend beseitigt und insbesondere einem Tabakabschei der zuge- 

fuhrt, der die Tabakpartikel aus einem Luftstrom absondert. Der 
im Tabakabscheider gesammelte Tabak wird diesem entnommen und 
in den Ferti gungsprozeB der Zigaretten zuruckgef uhrt . Der Ta- 
20 bakabscheider kann in die Verpackungsmaschi ne integriert oder 
auBerhalb derselben als gesondertes Aggregat installiert und 
mit der Verpackungsmaschi ne uber eine zentrale Absaugl ei tung 
verbunden sein. 

25 Weitere Einzelheiten der Erfindung beziehen sich auf die Organe 
zum Abfordern und Absaugen von Tabakpartikeln aus dem Bereich 
von Maschinenaggregaten sowie auf die Ausgestal tung und Anord- 
nung des Tabakabschei ders . Ausf uhrungsbei spi el e der Erfindung 
werden nachfolgend anhand der Zeichnungen naher erUutert. Es 

30 zeigt: 

Fig. 1 ein Aggregat einer (Zi garetten-) Verpackungsmaschi ne , 
namlich ein Zi garetten-Magazi n in Sei tenansi cht , 



Fig. 2 eine Einzelheit des Aggregats gemSB Fig. 1, namlich 
ein Bereich eines Bandf orderers , in vergroBertem 
MaBstab, 

Fig. 3 das Zi garetten-Magazi n gemaB Fig. 1 in Queransicht, 
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Fig. 4 eine weitere Einzelheit des Zi garetten-Magaz i ns in 
einer Ansicht gemaB Pfeil IV in Fig. 3, 

Fig. 5 eine Zi garetten-Verpackungsmaschi ne im GrundriB, 

5 

Fig. 6 eine Einzelheit der Verpackungsmaschi ne , namlich ein 
Saugl ei tungssamml er, in Ansicht, 

Fig. 7 die Einzelheit gemSB Fig. 6 in einer um 90° versetz- 
10 ten Ansicht, 

Fig. 8 einen Tabakabschei der in Sei tenansi cht (Innenan- 
s i c h t ) , 

15 Fig. 9 den Tabakabschei der in einer gegenuber Fig. 8 um 90° 
versetzten Darstellung. 

Die in den Zeichnungen dargestel 1 ten Ubersichten und Details 
befassen sich mit dem bevorzugten Anwendungsbei spi el , namlich 

20 der Ausgestal tung und Arbeitsweise einer Verpackungsmaschi ne 10 
fur Zigaretten 11. Bei der Verpackungsmaschi ne 10 (Fig. 5) kann 
es sich um einen Weichpacker handeln, also um eine Verpackungs- 
maschine 10 fur die Fertigung von Wei chpackungen . Die Ver- 
packungsmaschi ne 10 ist von einem Maschi nengehause 12 umgeben. 

25 Innerhalb desselben sowie an dem Maschi nengehause 12 sind un- 
terschi edl i Che Aggregate angeordnet, die sich mit der Handha- 
bung der Zigaretten 11 befassen. 

Zu einer Verpackungsmaschi ne fiir Zigaretten 11 gehort standard- 
30 maBig ein Zi garetten-Magazi n 13. Diesem werden im Bereich von 
(vier) Schachtgruppen 14 Zi garettengruppen 15 entsprechend dem 
Inhalt einer Zi garettenpackung entnommen. Diese werden in Ta- 
schen 16 einer Taschenkette 17 ei ngeschoben . Der Transport der 
Zigarettengruppen 15 durch die Taschenkette 17 erfolgt im Be- 
35 reich eines (hori zontal en) Untertrums 18. 



Im Bereich des Zi garetten-Magazi ns 13 und des anschl i eBenden 
Forderers der Zigaretten 11, namlich der Taschenkette 17, er- 
gibt sich ein erhohter Anfall von Tabakresten bzw. Tabakparti- 
40 keln 19. Diese werden durch gezielt angeordnete und funktionell 
ausgestal tete Forderorgane erfaBt und abtransporti ert . 
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Unterhalb der Taschenkette 17 befindet sich im Ei nschubberei ch 
der Zi garettengruppen 15 in die Taschen 16 ein Auf f angtri chter 
20. In diesen gelangen die Tabakparti kel 19, die durch den Ein- 
5 schub der Zi garettengruppen 15 in die Taschen 16 frei werden. 
Eine Trichterwand 21 ist bogenformig bzw. polygonartig gestal- 
tet und fuhrt urn eine horizontale Fiihrungsstange 22 herum, die 
unterhalb des Taschenf brderers 17 positioniert ist (Fig. 3). 

10 In Forderri chtung der Taschenkette 17 ist im AnschluB an das 
Zi garetten-Magazi n 13 ein weiteres Auf nahmeorgan fur Tabakpar- 
tikel 19 vorgesehen, namlich ein Absaugaggregat 23. Dieses um- 
faSt mit einem Absauggehause 24 die Taschenkette 17 an der 
Oberseite und an einer freien Langsseite. An das Absauggehause 

15 24 schlieBt - diagonal gegenuber der Taschenkette 17 - eine 
Absaugl ei tung 25 an. Diese ist mit einem Saugaggregat verbunden 
und saugt Tabakparti kel 19 aus dem Absauggehause 24 ab. 

Im Bereich des Zi garetten-Magazi ns 13 sind weitere Organe zum 

20 Sammeln und Abfuhren von Tabakparti kel n 19 vorgesehen. Fig. 3 
zeigt das Zi garetten-Magazi n 13 in einer Sei tenansi cht bzw. in 
einem Verti kal schni tt durch eine Schachtgruppe 14 bzw. durch 
einen (aufrechten) Zi garettenschacht , in dem die Zigaretten in 
einzelnen Reihen iibereinander positioniert sind. Die Zigaret- 

25 tengruppen 15 werden durch StoBel 26 aus den Zi garettenschach- 
ten bzw. den Schachtgruppen 14 ausgeschoben . Eine Gruppe von 
StoBeln wird zu diesem Zweck durch den unteren Bereich der Zi- 
garettenschachte bzw. Schachtgruppen 14 hi ndurchgeschoben in 
Richtung auf die Taschenkette 17. Die Zigaretten 11 werden von 

30 den StoBeln 26 bis in den Bereich einer auf- und abbewegbaren 
PreBtasche 27 bewegt. In einer oberen Position der PreBtasche 
27 wird die Zi garettengruppe 15 in diese ei ngeschoben . Danach 
wird die PreBtasche 27 abgesenkt - unter leichtem Zusammen- 
drucken der Zi garettengruppe 15. In der unteren Stellung (Fig. 

35 3) wird dann die (zusammengedriickte) Zi garettengruppe 15 durch 
einen Schieber 28 aus der PreBtasche aus- und in eine Tasche 16 
der Taschenkette 17 ei ngeschoben . Dabei tritt die Zigaretten- 
gruppe 15 durch ein Mundstuck 29 hindurch. 

40 Im Bereich der PreBtasche 27 bzw. des Mundstucks 29 werden 
zwangslaufig Tabakparti kel 19 freigesetzt. Diese fallen auf- 
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grund von Eigengewicht neben einem Teil der Verpackungsmaschi ne 
infolge Eigengewicht nach unten. 

Ein weiterer Entstehungsberei ch fur Tabakparti kel 19 ist die 
5 Ruckseite des Zi garetten-Magazi ns 13 im Arbei tsberei ch der 
StoBel 26. Eine riickseitige Magazinwand 30 ist im unteren Be- 
reich mit einer Ausnehmung 31 versehen. Hier kommt ein weiteres 
Absaugorgan 32 zur Wirkung. Oberhalb der Bewegungsebene der 
StQBel 26 ist ein SaugstUck 33 angeordnet (Fig. 4). Es handelt 

10 sich dabei um einen 1 anggestreckten Korper, der sich entlang 
der Ruckseite des Zi garetten-Magazi ns 13 im Bereich der Ausneh- 
mung 31 erstreckt. Innerhalb des Saugstucks 33 sind Saugkammern 
34 gebildet. Diese sind je einer Schachtgruppe 14 des Zigaret- 
ten-Magazins 13 zugeordnet und auf der der Schachtgruppe 14 zu- 

15 gekehrten Seite offen (Fig. 3). Die Saugkammern 34 sind mitein- 
'# ander verbunden, so daB uber diese (vier) Saugkammern 34 aus 

dem Bereich der Schachtgruppen 14 die Tabakparti kel 19 abge- 
saugt werden konnen. 

20 Beim vorliegenden Ausf uhrungsbei spi el sind je zwei Saugkammern 
34 durch einen Querkanal 35 miteinander verbunden. An beide En- 
den des Saugstucks 33 schlieSt eine Absaugl ei tung 36, 37 an. 
Auch diese sind mit einer Unterdruckquel 1 e verbunden und saugen 
demnach die Luft mit den Tabakparti kel n aus dem beschri ebenen 

25 Bereich ab. 

Die Taschenkette 17 bzw. deren Untertrum 18 mit den gefullten 
Taschen 16 ist auf der gesamten Forderstrecke mit einem Auf- 
# fangorgan fur Tabakparti kel 19 versehen. Es handelt sich dabei 

30 um ein Forderband 38 unterhalb des Untertrums 18 der Taschen- 
kette 17. Das Forderband nimmt die durch Eigengewicht herunter- 
fallenden Tabakparti kel 19 auf und fbrdert diese - entgegen der 
Forderrichtung der Taschenkette 17 - zum Auf f angtri chter 20. 

35 Die von dem Auf f angtri chter 20 auf genommenen Tabakparti kel wer- 
den abwarts geleitet und unterhalb des Auf f angtri chters von 
einem Sammelorgan aufgenommen, namlich einem Sammelgurt 39. 
Dieses ist in Querri chtung , namlich in der Breite so bemessen, 
daB auch die neben dem Auf f angtri chter 20, nSmlich aus dem Be- 

40 reich der PreStasche 27, nach unten fallenden Tabakparti kel von 
diesem Sammelgurt 39 aufgenommen werden konnen. 
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Die von dem Sammelgurt 39 auf genommenen Tabakparti kel 19 werden 
an ein Abf Orderorgan ubergeben, namlich an ein Saugrohr 40. 
Dieses ist am Ende des Sammelgurts 39, namlich im Bereich einer 
Umlenkwalze 41, angeordnet. Das Saugrohr 40 umschlieBt die Um- 
lenkwalze 41 teilweise. Die Wandung des Saugrohrs 40 ist mi t 
einer Offnung 42 versehen. Im Bereich derselben ist die Umlenk- 
walze 41 posi ti oni ert , so daB der Sammelgurt 39 mit den Tabak- 
partikeln in das Saugrohr 40 lauft. Dieses erstreckt sich in 
Axial richtung der Umlenkwalze 41. Das Saugrohr 40 ist an eine 
Unterdruckquel 1 e angeschl ossen und fordert die Tabakparti kel , 
wie in Fig. 3 dargestellt. 

Die im Bereich der einzelnen Organe bzw. Aggregate abgeforder- 
ten Oder abgesaugten Tabakparti kel werden zweckmaBi gerwei se ge- 
sammelt. Bei dem vorliegenden Ausf uhrungsbei spi el fuhren die 
innerhalb der Verpackungsmaschi ne 10 von den einzelnen Aggrega- 
ten kommenden Absaugl ei tungen 25, 36, 37 sowie das Absaugrohr 
40 zu einem zentralen, gemeinsamen Saugrohr, namlich einem 
Hauptrohr 43. Dieses ist mit einem tri chterarti gen Verbindungs- 
stiick 44 versehen, welches den AnschluB einer Mehrzahl von 
Saugl ei tungen bzw. Saugrohren an das zentrale Hauptrohr 43 er- 
m6gl i cht . 

Das Hauptrohr 43 wiederum ist mit einem Tabakabschei der 45 ver- 
bunden. Dieser kann als Aggregat in der Verpackungsmaschi ne 10, 
namlich innerhalb des Maschi nengehauses 12, angeordnet sein. 
Bei dem vorliegenden Ausf uhrungsbei spi el (Fig. 5) fUhrt das 
Hauptrohr 43 ruckseitig aus der Verpackungsmaschi ne 10 bzw. aus 
dem Maschi nengehause 12 heraus zum Tabakabschei der 45. Dieser 
ist als schrankartiges Gebilde mit Abstand von der Verpackungs- 
maschine 10 an deren Ruckseite posi ti oni ert . 

Der Tabakabscheider 45 ist eine weitere Besonderheit der Vor- 
richtung. Das Hauptrohr 43 fuhrt von oben her in ein schrankar- 
tiges Gehause 46. Innerhalb desselben ist ein durch Elektromo- 
tor angetriebenes Geblase 47 im oberen Bereich positioniert. 
Durch dieses Geblase wird der Unterdruck erzeugt. Zu diesem 
Zweck wird Luft aus dem Hauptrohr 43 abwarts gefordert. Die aus 
einem unteren, offenen Ende des Hauptrohrs 43 austretende Saug- 
luft wird durch ein Abschei deorgan 48 umgelenkt. Es handelt 
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sich dabei um eine abgerundete Wandung, die zusammen mit einer 
Sei tenwandung des Gehauses 46 einen Behalter bildet, in dem die 
Tabakparti kel 19 durch Absinken gesammelt werden. Die Luftstro- 
mung verlauft entlang den Pfeilen. also durch das Abscheideor- 
5 gan 48 hindurch in Auf warts ri chtung und sodann neben dem Ab- 
scheideorgan 48 durch dort angebrachte Luftfilter 49 hindurch. 
Es handelt sich dabei um drei nebenei nanderl i egende Filterpa- 
tronen handel subl i cher Bauart. Das obere Ende ist mit einer 
quergeri chteten Tragwand 50 im Tabakabschei der 45 verbunden. 

10 Die Tragwand 50 weist im Bereich der Luftfilter 49 Durchtritts- 
Qffnungen 51 auf. Der Bereich oberhalb der Tragwand 50 wi rd 
durch das Geblase 47 mit Unterdruck beauf schl agt , so daS die 
Luft durch die Luftfilter 49 hi ndurchgesaugt wird. Die Luft 
wird in den Luftfiltern 49 gereinigt und tritt oben durch eine 

15 Austri ttsof f nung 52 hindurch nach auSen. 

Oberhalb der Tragwand 50 sind im Bereich der Luftfilter 49 
Druckl uf tdusen 53 angeordnet. Diese dienen zur Reinigung der 
Luftfilter 49 mit Hilfe von Druckluft, die von einem Luftge- 
20 blase von Zeit zu Zeit einen Druckl uftstoB durch die Luftfilter 
49 hindurchleiten, um diese von Ruckstanden zu reinigen. 

Eine Besonderheit besteht darin, da3 die auf gef angenen und ge- 
sammelten Tabakparti kel 19 wieder in den Produkti onsprozeB zu- 

25 riickgegeben werden konnen. Zu diesem Zweck ist das Abscheideor- 
gan 48 entleerbar. Die das Abschei deorgan 48 bildende behalter- 
artige Wandung ist an einer aufrechten Seitenwand 54 des Ta- 
bakabschei ders 45 angeordnet. In diesem Bereich befindet sich 
eine Entnahmeof f nung fur die Tabakparti kel 19, die durch eine 

30 Klappe 55 als Teil der Seitenwand 54 verschl i eBbar ist. Fiir die 
Entnahme der Tabakparti kel 19 wird die Klappe 55 geoffnet (ge- 
strichelte Position in Fig. 9). Die Tabakparti kel konnen nun 
entnommen werden, und zwar iiber eine Rutsche 56. Diese ist in 
einer solchen Hohe posi ti oni ert , daS ein Fahrzeug bzw. ein be- 

35 wegbarer Auf nahmebehal ter unterhalb der Rutsche 56 positioniert 
werden kann zur Aufnahme der Tabakparti kel 19. 

Zur Aufnahme von eventuellen Staubparti kel n ist unterhalb des 
Abscheideorgans 48 und auch unterhalb der Luftfilter 49 ein 
40 weiteres Auffangorgan angeordnet, namlich ein oben offener Sam- 
melbehalter 57. Dieser ist als Schublade ausgebildet und kann 
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seitlich, namlich Liber die Seitenwand 54, aus dem Tabakabschei - 
der herausgezogen werden. 

Die beschri ebenen Organe und Aggregate zum Auffangen und Abfor- 
dern von Tabakpart i kel n konnen in analoger Weise auch bei wei- 
teren Aggregaten und Organen der Verpackungsmasch i ne angeordnet 
sein, insbesondere aber auch in en tsprechender Weise bei einem 
Maker, 
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Patentansprtiche: 



1. Verfahren zum Herstellen und/oder Verpacken von Tabaker- 
zeugnissen, insbesondere Zigaretten (11), dadurch gekennzeich- 
net, daB in Bereichen von insbesondere erhohtem Anfall von 
(freien) Tabakparti kel n (19) aufgrund mechanischer Beaufschla- 

5 gung der Zigaretten (11) die Tabakparti kel (19) aufgefangen und 
abgefordert sowie vorzugsweise zentral gesammelt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , daB 
die Tabakparti kel (19) durch Absaugen und/oder durch Sammeln 

10 auf Forderorganen - Forderbandern - abtransporti ert werden. 



3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzei chnet , 
daB Tabakparti kel (19) aufweisende Saugluft durch einen Tabak- 
abscheider (45) hi ndurchgel ei tet wird und daB innerhalb des 

15 Tabakabscheiders (45) im Bereich eines Abschei deorgans (48) die 
Tabakparti kel (19) von der Luft getrennt und gesammelt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Ansprii- 
che, dadurch gekennzei chnet , daB die Absaugluft nach Aussondern 

20 der Tabakparti kel (19) gereinigt wird, insbesondere mit Hilfe 
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von Luftfiltern (49) innerhalb des Tabakabschei ders (45), wobei 
die Luft durch die Luftfilter (49) hi ndurchgel ei tet wird. 

5. Vorrichtung zum Herstellen von Zigaretten (Maker) oder 
zum Verpacken von Zigaretten (11) oder anderen Tabakerzeugni s- 
sen (Packer), jeweils mi t Organen und Aggfegaten zur Handhabung 
des Tabaks bzw. der Tabakerzeugni sse, insbesondere Zigaretten 
(11), gekennzelchnet durch folgende Merkmale: 

a) im Bereich der Organe und Aggregate zur Handhabung des 
Tabaks bzw. der Zigaretten (11) sind Sammel organe, F6r- 
derorgane und/oder Absaugorgane angeordnet zum Aufnehmen 
von aufgrund der Handhabung anfallenden Tabakparti kel 
(19), 

b) die auf gef angenen bzw. gesammelten Tabakparti kel sind 
durch die Forderorgane und/oder durch Saugl ei tungen 
abf Qrderbar , 

c) die Tabakparti kel (19) sind durch die Fbrderer und/oder 
Saugl ei tungen mindestens einem Tabakabschei der (45) zu- 
fuhrbar, der die Tabakparti kel (19) absondert und sam- 
melt, 

d) die aufgef angenen und gesammelten Tabakparti kel (19) sind 
dem Tabakabschei der (45) entnehmbar. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzei chnet , daS 
bei einer Verpackungsmaschi ne (10) fiir Zigaretten (11) im Be- 
reich eines Zi garetten-Magazi ns (13) zur Bildung von Zigaret- 
tengruppen (15) mindestens ein Absaugorgan (32) zum Absaugen 
von Tabakparti kel n (19) angeordnet ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzelchnet, daB 
das Absaugorgan (32) in einem ruckseitigen Bereich des Zigaret- 
ten-Magazins (13) angeordnet ist, insbesondere unmittelbar 
oberhalb der Bewegungsebene von StoBeln (26) zum Ausschub von 
Zigarettengruppen (15) aus dem Zigaretten-Magazin (13). 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzelchnet, daB 
das Absaugorgan ein Enden der Zigaretten (11), insbesondere 
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Filterenden derselben zugekehrtes Saugstuck (33) aufweist, wel- 
ches sich quer uber die voile Breite des Zi garetten-Magazi ns 
(13) erstreckt und welches Saugkammern (34) zur Aufnahme von 
Saugluft mit Tabakpart i kel n (19) aufweist, wobei die Saugkam- 
5 mern (34) mindestens teilweise auf der den Zigaretten (11) im 
Zi garetten-Magazi n (13) zugekehrten Seite offen sind. 

9, Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzei chnet , daB 

mindestens eine Absaugl ei tung (36, 37), vorzugsweise zwei an 
10 einander gegeniiberl i egenden Enden angeordnete Absaugl ei tungen 
(36, 37) mit dem Saugstuck (33) bzw. mit den Saugkammern (34) 
verbunden sind zum Absaugen von Luft mit Taba kpart i kel n (19). 

10, Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren An- 
15 spruche, dadurch gekennzei chnet , daB im Bereich eines Forderers 

fUr Zigaretten (11) bzw. Zi garettengruppen (15), insbesondere 
im Bereich einer Taschenkette (17) mit Taschen (16) zur Auf- 
nahme je einer Zi garettengruppe (15), mindestens ein Absaugag- 
gregat (23) positioniert ist, insbesondere im Bereich des Ein- 
20 schubs der Zi garettengruppen (15) in die Taschen (16) der Ta- 
schenkette (17) • 

11, Vorrichtung nach Anspruch 10 oder einem der weiteren An- 
spruche, dadurch gekennzei chnet , daB das Absaugaggregat (23) 

25 ein Absauggehause (24) aufweist, welches den Zi garettenf orderer 
bzw. die Taschenkette (17) teilweise umschlieBt, insbesondere 
im Bereich einer Oberseite und einer Langsseite, wobei eine Ab- 
saugleitung (25) an das Absauggehause (24) anschlieBt. 

30 12. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren An- 
spruche, dadurch gekennzei chnet , daB durch Eigengewicht absin- 
kende Tabakpart i kel (19) durch Forderorgane , insbesondere durch 
Forderbander (38, 39) aufgefangen und abtransport i ert werden, 
wobei die von den Forderbandern transport i erten Tabakpart i kel 

35 vorzugsweise einem Absaugaggregat zufuhrbar sind zum Weiter- 
transport der Taba kpart i kel mittels Saugluft. 

13, Vorrichtung nach Anspruch 12 oder einem der weiteren An- 
spruche, dadurch gekennzei chnet , daB unterhalb von Zigaretten- 
40 forderern, insbesondere unterhalb der Taschenkette (17) bzw. 
unterhalb eines Untertrums (18) derselben ein Forderband (38) 
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angeordnet ist, welches sich in Langsri chtung der Taschenkette 
(17) bzw. des Untertrums (18) erstreckt, wobei von dem Forder- 
band (38) aufgefangene Tabakparti kel (19) einem Sammelorgan zu- 
fuhrbar sind, vorzugsweise einem Auf f angtri chter (20). 

5 

14. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren An- 
spruche, dadurch gekennzei chnet , daB durch Eigengewicht absin- 
kende Tabakparti kel im Bereich erhohtem Anfalls durch Sammelor- 
gane aufgefangen und wei tergel ei tet werden, vorzugsweise durch 

10 den Auffangtrichter (20), wobei unterhalb des Auf f angtri chters 
(20) ein weiteres Forderorgan fiir Tabakparti kel (19) angeordnet 
ist, insbesondere ein Sammelgurt (39). 

15. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren An- 
15 spriiche, dadurch gekennzei chnet , daS von einem Gurtf orderer , 

insbesondere von dem Sammelgurt (39) transporti erte Tabakparti- 
kel (19) einem Absaugaggregat zufiihrbar sind, insbesondere 
einem im Bereich einer Umlenkwalze (41) des Sammelgurts (39) 
angeordneten Saugrohr (40), welches die Umlenkwalze (41) teil- 
20 weise umschlieBt, derart, daB die Tabakparti kel durch den Sam- 
melgurt (39) in das Saugrohr (40) forderbar sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren An- 
spruche, dadurch gekennzei chnet , daB die im Bereich einer Ver- 

25 packungsmaschine und/oder eines Makers auf genommenen Tabakpar- 
tikel (19) einem vorzugsweise zentralen Tabakabschei der (45) 
zufuhrbar sind, wobei innerhalb der Verpackungsmaschi ne bzw. 
innerhalb des Makers verlaufende einzelne Absaugl ei tungen tiber 
ein Verbi ndungsstiick (44) in einem Hauptrohr (43) miinden, wel - 

30 ches zum Tabakabschei der (45) fuhrt. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren An- 
spriiche, dadurch gekennzei chnet , daB der Tabakabschei der (45) 
als schrankarti ges Gebilde auBerhalb der Verpackungsmaschi ne 

35 (10) positioniert ist mit Abstand von dieser, wobei das Haupt- 
rohr (43) aus der Verpackungsmaschi ne (10) zum Tabakabschei der 
(45) fuhrt. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren An- 
40 spruche, dadurch gekennzei chnet , daB der Tabakabschei der (45) 

innerhalb eines Gehauses (46) ein Geblase (47) aufweist zum Er- 
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zeugen von Saugluft, wobei die angesaugte, mi t Tabakparti kel n 
(19) versetzte Luft einem Abschei deorgan (48) zum Abscheiden 
der Tabakparti kel (19) zufuhrbar und die von den Tabakparti kel n 
(19) befreite Luft sodann von dem Geblase (47) nach auBen leit- 
b a r i s t . 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18 Oder einem der weiteren An- 
spruche, dadurch gekennzel chnet, daB die angesaugte Luft nach 
Abscheiden der Tabakparti kel (19) im Bereich des Abscheideor- 
gans (48) durch Rei ni gungsorgane hi ndurchl ei tbar ist, insbeson- 
dere durch Luftfilter (49). 

20. Vorrichtung nach Anspruch 5 Oder einem der weiteren An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Tabakabschei der (45) 
im Bereich des Abschei deorgans (48) eine Entnahmevorri chtung 
fur angesammelte Tabakparti kel (19) aufweist, insbesondere eine 
Klappe (55), die mit Abstand vom Boden positioniert ist. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder einem der weiteren An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Hauptrohr (43) an 
einer Oberseite in das Gehause (46) des Tabakabschei ders (45) 
eintritt und daB die Luft nach Abscheiden und ggf. Reinigen 
uber eine ebenfalls oben angebrachte Austri ttsof f nung (52) aus 
dem Gehause (46) austritt. 
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Zusammenfassunq; 
(in Verbindung mi t Fig. 9) 



Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen und/oder Verpacken von 
Zi garetten . 

Bei der Fertigung von Zigaretten, insbesondere aber im Bereich 
einer Zi garetten-Verpackungsmaschi ne , fsilt verbal tni smaBi g 
viel Tabak a1 s Abfall an. Dieser wird gezielt beseitigt durch 
Anordnung von Absaugorganen und/oder Abf orderorganen fur Tabak- 
partikel (19) im Bereich von Organen und Aggregaten der Maschi- 
nen mit erhohtem Anfall von Tabak. Die abgesaugte Luft mi t Ta- 
bakpartikeln (19) wird durch einen Tabakabschei der (45) hin- 
durchgeleitet. der ein Abschei deorgan (48) zur Aufnahme der Ta- 
bakpartikel aufweist. Diese werden von Zeit zu Zeit dem Tabak- 
abscheider (45) entnommen und in den Produkti onsprozeB zuriick- 
gef uhrt . 

***** 
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